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Open-End Egirme Unitesindeki Mekanik Asinmanin iplik Kalitesine Etkisinin incelenmesi
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Ozet: Open-end makinelerinin iplikggrme Unitelerinde, makine elemanlari ile elyafkpéirasindaki strtinmeden
dolay! ginmalar gozlenmektedir. Bu c¢gihada; open_endgeme Unitesindeki parcgalarin (rotor, acici silindir
bikidm durdurucu, huni, mgon) eski ve yenileri bir bir déstirilerek ¢ssitli kombinasyonlar olgturulmus ve bu
kombinasyonlarla dretilen iplikler, dizgunsizlik weukavemet-elastikiyet testlerine tabi tutultamdir. Elde
edilen test sonuglari istatistiki analizlerlegddendirilmistir. Parcalarin yeni olmasinin iplik kalitesini adigi,
hi¢bir etkisinin olmadil gézlenmigtir.

Anahtar Sozciikler: Open-endplik Makinesi, Mekanik Anma,/plik Kalitesi, Duizgiinsuizlik, Mukavemet

Examining the Effect of Mechanical Abrasion in OperEnd Spinning Mill on Yarn Quality

Abstract: At usage of open-end spinning machines, abrasioblgms was arose on spinning units, resulted from
friction between fibers, yarn and machine partshsag; rotor, opener, torque stop, navel and muiffshis study,
used and new spinning elements are changed onadyrodifferent combinations. Yarns spun in thedtemrent
combination spinning mills are exposed to yarn emeess and strength & elasticity tests. Test iesaile
statistically evaluated. It was observed that allvrspinning elements increased yarn quality. Onaotther hand,
each used element had different effect and thesenoaconsiderable effect of some used elementaonguality.
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1. GIRIS
Rotor iplik¢iligi gectigimiz 20 yil icerisinde ortadan kaldirarak c¢ok geniaraliklarda ince iplik
kisa stapelli iplik @irme alaninda o6nemli o6lclide Uretimini gerceklgtirici yonde olmytur. Fakat halen
ilerleme kaydetnstir. Bunda digik dretim maliyeti ile sistem tzerinde bu konuda bir sinirlama mevcutjr [
iyi bir iplik kalitesi sgilanabilmesi ve ¢ok yonli ¢cama
imkani etkilidir. Tm bu kriterler g6z 6nuine aligchda 1.1. Open-Endiplik Makinesinde iplik Olu sumu
geni capta piyasaya girebilen modergirene yontemi Open-End iplik makinelerinde iplik ajumusu
rotor iplikgiligi olmustur [1]. sekilde gerceklgmektedir: Islenecek serit giris
kanalindan gecerek besleme boélimiine gelir. Besleme
Open_end iplik girme sistemi glem gamasi silindiri seridi acici silindirine  (brizoér) sevk eder.
olarak ring iplik¢iliginden kisa olup; fitil, ring, bobin Donerek cakan acici silindiri ylzey itibariyle tarama
prosesleri uygulamadan kaldirinr. Calsma prensibi disleri ile donatiimgtir. Acici silindiri sevk edilenerit
ise; serit olarak alinan elyaflar, acici silindirinde liflerini ¢dzerek besleme kanalina sevk edgeritteki
acildiktan sonra hava ile ket olarak ¢cok hassas pislik ve yabanci maddeler merkezkag kuvvetinin
olarak imal edilmj olan deisik caplarda ve ginimuzde etkisiyle atik ayirma gina cekilerek buradan atik
30000 -150000 d/dk gibi yuksek devirde ddnen rotamsima bandina sevk edilir [2,5].
icerisine sevk edilir. Rotorun yiiksek hizlarda dinilie
olusan ve bukim alan iplik giariya cekilerek capraz Lifler merkezkag¢ kuvvetinin ve hava akiminin
sarimla bobin haline getirilir. Ginumizde bu sistentesiriyle acici silindirini terk ederek besleme &hna
Uzerindeki iplik Uretim hizi, 50 -250 m/dk arasimdéor  gelirler. Emme kanali  Uzerinde rotor yuvasl
donme hizina kg olarak dgismektedir. Open-end bulunmaktadir. Besleme kanalindan yiksek bir hizla
iplik egirme sistemlerinde Uretilen igii dizgin bir emilen hava, lifleri ¢cekerek yonlendirir. Bu kangl
sekilde capraz olarak sarmak icin silindirik ve Koni bolimde ylksek bir devirle ddnengsiene rotoruyla
yapil bobinler sik¢a kullaniimaktadir [2]. birlesir. Merkezka¢ kuvveti tesiriyle lifler rotor ic
duvarinda bulunan bir ofa |if cemberi olarak
Bu teknikle dretilen ipliklerin ana uygulama yerlestirilir [6].
alani 14 tex—200 tex (Nm 70- Nm 5) arasi iplik
numaralarinda olnmyur. Buradan da gorulegiegibi bu Yedek iplik ucu rotor olguna getirilir, lifler
sistem icin en buydk sinirlama istenilen incelik veburada seri bigekilde esrilip bu ipligin ucuyla birlgir.
kalinhkta iplik numarasi Uretiimemesi olgtur. Bu Olusan iplik, rotorun merkezinden ciktiktan sonra
sistem Uzerinde son yillardaki gahalar, bu sinirlamay1 huniden ve bikim durdurucunun iginden gecereks ciki
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silindirinde (magon) tutulur. Sonra dengeleme cou Parcalarla iplik-elyaf arasindaki surtinmeler
ve iplik kilavuzu Uzerinden bobine gelir. Bobin,sdi sonucu meydana gelersiiama bir stre sonra igin
eksen temasiyla sarim silindiri tarafindan tahrikalitesini etkiler. Etkinin ne yonde ve ne derece
edilmektedir iplik kilavuzu, bobin gesligine uygun bir oldugunu tespit amaciyla bir atama ve bunun
donis yaparak iplgin istenilen capraz acida sariimasindogrultusunda bir takim deneyler yapiktr.
salar [6].
Bu deneylerde eski {mmi) parcalar

Open-End makinelerinde, yukarida anlagidi donisimli olarak yenileriyle @nmams olanlariyla)
gibi gerceklgen iplik ggirme isleminin yapildgi makine degistiriimis; eski ve yeni pargalar ve bunlarin
parcalarinda, elyaf ve igiin gectgi yerlerde zamanla kombinasyonlariyla elde edilen iplikler testlerebita
materyal ile parca arasindaki surtinmeden kaynaklantutulmuwtur. Yapilan dulzginsuzlik, elastikiyet ve
bir asinma meydana gelmektedir. mukavemet testleri sonucunda elde edilen veriler,

istatistiki olarak dgerlendirilip yorumlanmytir.

Genel anlamda surtinme temasta olan ve izafi
hareket yapan iki cismin temas ylzeylerinin hareket Deneyleri yapmy oldugumuz pilot gletmede
veya hareket ihtimaline kar gosterdikleri direnctir. kullanilan open_end makinesindeki acici silindivrie
Asinma ise slrtinme halinde bulunan ylzeylerdeski ve yeni olan agici silindirler icin imkanlarkmsitlh
malzemenin mekanik etkenler etkisiyle ve istenilifed olmasindan dolayr ayni tutulgtur. Halbuki elyafin
halde kopup ayrilmasidir. Bgekilde, yizeyler ilk daha az zarar gérmesi icin, yeni acici silindir rdex
sekillerini kaybederler; parcalar arasindakislb&lar asinmis olana nazaran dahagik tutulmasi gerekir. Bu
blylr ve amaclanan fonksiyon normgkilde yerine sebeple test sonuclarinda neps, ince yer, kalin yer
getirilemez [7]. elastikiyet ve  mukavemet Jerleri  olmasi

gerektginden biraz yuksek ¢ikrtir.

Sekil 1. Iplik Egirme Unitesi [2]

2. MATERYAL VE METOT makinesinde yapilmgtir. Kullanilan rotor 103 000
2.1. Materyal dev/dak, agict silindir ise 8300 dev/dak ile
Bu calsma kapsaminda geme kismindaki calstirimistir (acici silindir devri Gretim siresince sabit
parcalardan olan acici silindir, rotor, huni(nayel)tutulmutur). Rotor modeli devirli Schlafhorst T21, huni
biikiim durdurucu ve maonlar eski (anmis) ve yeni ise Schlafhorst KN8'dir.ipligin retildigi isletmenin
(asinmams) olanlaryla donguimlu olarak klima kosullari ise sicaklik 28C ve nispi rutubet 68'dir.
degistirilmistir. Bu  degisiklikler %100 Amerikan
pamundan 30/1 karde-triko  Open-End i Degistirilen pargalar rotor, maon, agicl
uretilmistir. Uretilen ipligin bukim dgeri 850 T/m, silindir, bukim durdurucu ve hunidir. s&sida
03,9 ‘dur. Bu argtirma icin dretilen iplikler siralandgl sekilde kombinasyonlar ofturulmustur.
Schlafhorst SE9 Autocoro 288, 95 model Open-End
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1. Kombinasyon: Tum parcalar eski(amis), Bu aragtirma yapilirken deney icin kullanilacak
2. Kombinasyon: Magon yeni (ainmams), diger iplikler egirme kismindaki parcalarin eski ve yeni
parcalar eski, olanlarinin dongiimlii olarak dgistiriimesiyle elde
3.  Kombinasyon: Tum parcalar yeni edilmigtir. Bu iplikler c¢esitli testler tabi tutularak
4. Kombinasyon: Rotor ve acici silindir yeni,gdr parcalardaki gnma miktarinin iplik kalitesine etkileri
parcalar eski, aragtirilmistir.
5.  Kombinasyon: Acici silindir yeni, gder parcalar
eski Yaptigimiz calsmadaki bu deney, deneylerin
6. Kombinasyon: Rotor yeni, gér parcalar eski, uygulanmasi béliminde anlatilacak ve deney sonuclar
7. Kombinasyon: Bukim durdurucu yeni, gdr istatistiki olarak (varyans analizi ve tukey ortala
parcalar eski karsilastirma yontemi ile) kanlastirilacaktir.
8. Kombinasyon: Rotor, huni ve acici silindir yeni,
diger parcalar eski 3. SONUCLAR VE DEGERLENDIRME

3.1. Sonuclar
2.2. Metot
N : Numune sayisi

VK : Varyasyon Kayna
SD : Serbestlik Derecesi
KO  : Kareler Ortalamasi
%U % Duzglnsuzluk
% CV : Varyasyon Katsayisi
Cizelge 1.Kalin Yer Uzerine Kombinasyonlarin Etkisi

VK SD Uster Cv inceyer Kalinyer Neps Taylulak
KO KO KO KO KO KO

Kombinasyonla |7 0,1594** |0,2514** | 1065,5971** 4068,0525* | 4901,584 |0,3328*
r

Hata 24 10,0234 0,0408 222,0703 1454,3620 1202,1484 8,085
* :0.05'de 6nemli
xk :0.01'de 6nemli

Cizelge 1'den de gorllgii gibi kalinyer kombinasyonlarin etkisi c¢ok &nemli bulungtwr
Uzerine kombinasyonlarin etkisi 6nemli bulurgtom  (P<0.01).
(P<0.05). Bunun dinda kalan tum ozellikler icin

Cizelge 2.Kombinasyonlarin Okturdusu Uster Dgerleri Ortalama Gruplari

Uster
13,582%0,0983ab
13,19730,1193¢ 14
13,16%0,0206¢ 135
13,492%0,0328ab 1s
13,502%0,0448ab 125

13,48730,0778ab T o 3 4 5 & 7 8
13,29750,0743bc
8 13,7150,0884a

*ayni harfi tglyan ortalamalar istatistiki olarak ayni grupta gkmnsstir.

Kombinasyon

Uster

~N| O O M| W N -
B S I S N o

Kombinasyonlar

S

Tuke_y ortalama karlgsurma yontemine gore (13,71%0,0884) en d¢ilk deseri ise 2. ve 3.
yapilan analiz sonucunda Cizelge 2'den de gogildi Kombinasyonlar (13,1928,1193, 13,1650,0206)
gibi kombinasyonlarin oiurdusu ortalama gruplarina géstermtir.
bakildginda en vyiksek daeri 8. kombinasyon
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Cizelge 3.Kombinasyonlarin Okturdusu % CV Ortalama Gruplari

Kombinasyon

Cv

1

17,1550,1448ab

16,66:0,1431cd

16,6150,0218d

17,0625:0,0666ab

17,110,0389abc

16,98:0,089abcd

~N| O O M WD

N N NI

16,815-:0,0893bcd

8

S

17,33250,1335a

Cv

17,5
17
16,5

16
1 2 3 4 5 6 7 8

Kombinasyonlar

*ayni harfi tglyan ortalamalar istatistiki olarak ayni grupta gbmsstir.

CV igin yapilan analiz sonucunda Cizelgekombinasyon (17,332%®,1335) en dgiik deseri ise 3.
3'den de goruldgl gibi kombinasyonlarin okturdusu

ortalama gruplarina bakiginda en yiksek deri 8.

Cizelge 4.Kombinasyonlarin Okturdugu ince Yer Ortalama Gruplari

Kombinasyon

ince yer

1

93,12%6,6438ah

72,5:11,2268b

73,755,9073b

94,375:13,125ak

99,37%5,4367ah

94,375:3,2874al

~N| o g A W[ N

N N N NI R

90,62%3,7326ah

8

S

125t3,5355a

inceyer

150
100 i
50
0
1 2 3 4 5 6 7 8

Kombinasyonlar

*ayni harfi tglyan ortalamalar istatistiki olarak ayni grupta gbmnsstir.

Ince yer icin yapilan analiz sonucunda Cizelggombinasyon (1253,5355) en dilk deseri ise 3.
4’'den de gorildgi gibi kombinasyonlarin ofturdugu

Kombinasyon (73,75,9073) go6sterngiir.

ortalama gruplarina bakiginda en yiksek deri 8.

Cizelge 5.Kombinasyonlarin Okturdusu Kalin Yer Ortalama Gruplari

Kombinasyon

Kalin yer

1

263,7528,4774

195,6255,98394

184,3757,79794

235,62527,7894

197,5:16,48864

195,62515,3564

~N| o O A WD

EN N N N N E I =

204,3757,99584

8

S

262,5:25,63774

Kalinyer

300
200
W Kalinyer
100
0
1 2 3 4 5 6 7 8

Kombinasyonlar

*ayni harfi tglyan ortalamalar istatistiki olarak ayni grupta gbmsstir.

Kalin yer icin yapilan analiz sonucunda Cizelgee®sd
de gorildigu gibi blttin kombinasyonlar ayni grupta yer

almistir.

Kombinasyon (16,610,0218) gosterryiir.
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Cizelge 6.Kombinasyonlarin Okturdugu Neps Ortalama Gruplari

Kombinasyon Neps
226,2521,6386a
163,12%11,875ab 250

125¢10,0519b o

196,25:14,6664ab 100
178,125:27,526ab 50

191,255,6366ab 1 2 3 4 5 & 7 8
193,1257,3154ab

236,25:25,2178a

Neps

Kombinasyonlar

~N| o O A WD
N I N N N I D

8

*ayni harfi tglyan ortalamalar istatistiki olarak ayni grupta gbmsstir.

Neps icin yapilan analiz sonucunda Cizelg&ombinasyon (236,225,2178) en diilk deseri ise 3.
6'dan da goruldgu gibi kombinasyonlarin olturdusu  Kombinasyon (12510,0519) gosternir.
ortalama gruplarina bakiginda en yuksek geri 8.

Cizelge 7.Kombinasyonlarin Okturdugsu Tuylilik Ortalama Gruplar

Kombinasyon | N | Tuylllik Taylalik
1 4 |5,3350,0961ab
2 4 [4,99250,0634ab 6
3 4 [4,8£0,0268b 55
4 4 [5,622%0,2845a 5
5 4 |5,07720,114ab 4“51
6 4 [5,037%0,0221ab 1 2 3 4 5 6 7 8
7 4 [4,98250,0403ab Kombinasyonlar
8 4 |551750,2462a

*ayni harfi tglyan ortalamalar istatistiki olarak ayni grupta gbmsstir.

Taylulik icin yapilan analiz sonucunda Cizelgedisilk deseri ise 3. Kombinasyon (4:8,0268)
7'den de goruldgi gibi kombinasyonlarin ofturdusu  gostermgtir.
ortalama gruplarina bakiginda en yiksek dgeri 8. ve
4. kombinasyonlar (5,6228,2845, 5,51780,2462) en

Cizelge 8.Mukavemet Ve Elastikiyet Uzerine Kombinasyon|dEtkisi

Mukavemet Elastikiyet
VK SD KO KO
Kombinasyonlar|7 9,4450** 0,7210**
Hata 152 |0,8090 0,1440

* :0.01'de 6nemli

Cizelge 8'den de gorilgii gibi Mukavemet
ve Elastikiyet (zerine kombinasyonlarin etkisi cok
onemli bulunmstur (P<0.01).
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Cizelge 9.Kombinasyonlarin Okturdusu Mukavemet Ortalama Gruplari

Kombinasyonlar | N |mukavemet Mukavemet
1 20 (9,4785:0,19102d
2 20 |11,104:0,14587ab 15
3 20 |10,084%0,18383cd | | 19
4 20 (10,003:0,27487cd 5
5 20 |10,1180,1358cd 0
6 20 |10,4710,15512bc 1 2 3 4 5 6 7 8
7 20 |11,504:0,22387a Kombinasyonlar
8 20 |11,071%0,25263ab

*ayni harfi tglyan ortalamalar istatistiki olarak ayni grupta gbmsstir.

Tukey ortalama karastirma yontemine gore kombinasyon (11,5(0,22387) en djilk deseri ise 1.
yapilan analiz sonucunda Mukavemet icin Cizelg&ombinasyon (9,4788,19102) gdsterrsir.
9'dan da goruldgiu gibi kombinasyonlarin ofgurdugu
ortalama gruplarina bakiginda en yuksek geri 7.

Cizelge 10Kombinasyonlarin Olgturdusu Elastikiyet Ortalama Gruplari

Kombinasyonlar N |[Elastikiyet Elastikiyet
1 20 |4,714%0,08951abcd
2 20 [4,7405:0,08197abcd 55
3 20 |4,596:0,09912cd 5
4 20 |4,6735:0,08272bcd 45le[
5 20 |5,046:0,06691a 4
6 20 [4,9110,08614abc 1 2 3 4 5 6 7 8
7 20 |4,493:0,09531d Kombinasyonlar
8 20 |4,96:0,07213ab

*ayni harfi tglyan ortalamalar istatistik olarak ayni grupta gbmsstir.

Elastikiyet icin yapilan analiz sonucundaorani oldukca dgiiktir. Bu diguk miktardaki ainmanin
Cizelge 10'dan da gorulgia gibi kombinasyonlarin kaliteye etkisi yok denecek kadar azdir (yukaridaki
olusturdusu ortalama gruplarina bakifiinda en yiksek butin gizelgelerden gorilgu Uzere). Rotor kaliteden
degseri 5. kombinasyon (5,046,06691), en diik ziyade iplik numarasinin belirlenmesinde 6nemli rol
degeri ise 7. Kombinasyon (4,498,09531) olarak oynar.
gOstermgtir.

Bukim durdurucu, yapisi centikli olgu icin
Onemli Not: Yukarida 1 den 8 e kadar numaralarldplige yalanci bukim verir. Yeni yangiamams bukim
gosterilen kombinasyonlar, materyal kismindaki sirgurdurucular kullanilidinda elastikiyet (Cizelge: 10)
esas alinarak adlandirilgar. diserken, mukavemet (Cizelge: 9) argtm.

3.2. Degerlendirme Huni, seramikten yapildindan surtinmeden
Yukaridaki analiz sonuglari ve grafiklerdenkaynaklanan anmalar goralmemektedir. Uzun omurlt
goruldigi Gizere parcalarin yeni olmasinin iplik kaliteolup Yyalnizca kirlmasi halinde gigimine ihtiyag
parametreleri tizerine etkisi olumlu yéndedir. Bikiet duyulur.
her parca tzerinde farkli derecelerde go6righint
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Cizelge 11 Hepsi Eski Parcalarla Uretilgn80/1 Karde Trikdplige Ait Uster—4 Test Sonugclari

Testno| % U % CV | Ince Yerler(-%50) Kalin Yerler (+%50) | Neps(+%280 Tayluluh
1 13,43 16,92 77,5 215 185 5,23
2 13,40 16,89 87,5 217,5 195 5,13
3 13,71 17,38 107,5 330 275 5,56
4 13,79 17,43 100 2925 250 5,42

Cizelge 12 Hepsi Eski Parcalarla UretilgB0/1 Karde-Trikdplige Ait Tensojet Test Sonuglari

Test No Elastikiyet Mukaveme
1 4,64 8,54
2 4,37 7,58
3 5,01 9,23
4 5,25 10,66
5 5,34 10,16
6 5,29 10,40
7 5,00 10,43
8 4,92 9,60
9 3,87 8,16
10 5,08 10,20
11 4,48 9,21
12 4,80 10,29
13 4,72 10,52
14 3,98 8,92
15 4,41 8,93
16 4,48 8,72
17 4,66 9,37
18 4,42 9,08
19 4,74 9,60
20 4,83 9,97

Cizelge 13.Marson Yeni Dierleri Eski Parcalarla Uretilmilplige Ait Uster—4 Test Sonuclari

Testno| % U | % CV | ince Yerler (-%50)| Kalin Yerler (+%50) Neps (+%280y uyliiliik
1 12,93| 16,32 75,0 190,0 160,0 5,15
2 13,19| 16,66 40,0 185,0 145,0 5,04
3 13,16 | 16,64 87,5 212,5 197,5 4,90
4 13,51| 17,02 72,5 195,0 150,0 4,88
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Cizelge 14 Marson Yeni Dierleri Eski Parcalarla UretilmiAit iplige Tensojet Test Sonuglari

Test No Elastikiyet Mukavemet]
1 4,90 10,71
2 5,23 11,34
3 4,87 10,64
4 4,58 10,73
5 5,09 11,45
6 4,80 10,84
7 4,88 11,38
8 4,88 11,39
9 5,09 11,36
10 4,75 11,41
11 4,94 11,03
12 4,96 12,09
13 4,35 11,13
14 4,61 11,18
15 4,86 11,47
16 3,93 9,81
17 4,77 11,12
18 3,73 9,33
19 4,76 11,79
20 4,83 11,87

Cizelge 15Hepsi Yeni Parcalarla UretilgnB0/1 Karde Trikdplige Ait Uster—4 Test Sonuglari

Testno| % U| % CV| Ince Yerler (-%50) Kalin Yerler | Neps(+%280) Tuyluluk
(+9%650)
1 13,12 16,59 72,5 187,5 110,0 4,77
2 13,16 | 16,60 82,5 175,0 107,5 4,74
3 13,16 | 16,59 57,5 205,0 150,0 4,84
4 13,22 | 16,68 82,5 170,0 132,5 4,85

Cizelge 16 Hepsi Yeni Parcalarla UretilgnB0/1 Karde-Trikdplige Ait Tensojet Test Sonuglari

Test No Elastikiyet Mukavemet
1 4,45 9,30
2 4,62 9,72
3 4,45 9,55
4 4,87 10,12
5 5,89 12,29
6 4,48 10,10
7 4,77 9,68
8 4,38 8,71
9 5,04 9,95
10 5,17 10,66
11 3,85 8,99
12 4,60 10,00
13 4,18 9,33
14 4,06 9,82
15 4,78 11,20
16 4,26 9,94
17 4,56 10,61
18 4,46 11,09
19 4,27 10,18
20 4,78 10,45
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Cizelge 17 Rotor ve Acici Silindir Yeni Dgerleri Eski Parcalarla Uretilji30/1 Karde Trikdplige Ait Uster- 4
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Test Sonuclari
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Testno| % U| % CV| ince Yerler (-%50)| Kalin Yerler (+%50) Neps (+%280) uyluliik
1 13,54 17,14 85,0 237,5 220,0 6,21
2 13,55| 17,21 132,5 312,5 2225 6,01
3 13,41 16,94 87,5 185,0 165,0 5,15
4 13,47 | 16,96 72,5 207,5 177,5 5,12

Cizelge 18 Rotor ve Acici Silindir Yeni CBerleri Eski Parcalarla Uretilji30/1 Karde-Trikdplige Ait Tensojet

Test Sonuclari

Test No Elastikiyet Mukavemet]
1 4,69 9,82
2 5,00 10,11
3 4,70 9,59
4 4,65 9,55
5 4,83 8,89
6 4,84 9,93
7 4,12 8,45
8 4,01 7,87
9 4,24 8,44
10 4,53 8,29
11 4,71 10,99
12 4,82 11,15
13 3,92 8,97
14 5,20 11,39
15 5,24 12,18
16 4,77 11,08
17 5,17 11,43
18 4,59 11,02
19 4,84 10,30
20 4,60 10,61
Cizelge 19 Acici Silindir Yeni Diserleri Eski Parcalarla Uretilmid0/1 Karde Trikdplige Ait Uster- 4 Test
Sonuclari
Testno| % U| % CV| ince Yerler (-%50) Kalin Yerler (+%50) Neps (+%280) uyluluk
1 13,47 | 17,00 110,0 182,5 1425 4,9
2 13,63| 17,16 90,0 160,0 120,0 4,87
3 13,68 | 17,17 90,0 212,5 220,0 5,33
4 13,59 17,11 107,5 235,0 230,0 5,2]
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Cizelge 20.Silindir Yeni Digerleri Eski Parcalarla Uretilji30/1 Karde-Trikdplige Ait Tensojet Test Sonuclari
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Test No Elastikiyet Mukavemet]
1 5,23 11,30
2 5,06 10,76
3 4,57 10,40
4 517 10,60
5 5,41 10,60
6 4,57 9,25
7 5,64 10,16
8 4,98 9,57
9 5,00 9,96
10 5,22 9,40
11 5,32 10,84
12 5,14 9,71
13 4,80 9,07
14 4,86 9,85
15 4,76 10,12
16 5,02 9,89
17 5,54 11,01
18 5,02 9,93
19 4,97 10,34
20 4,64 9,60

Cizelge 21.Rotor Yeni Dgerleri Eski Parcalarla Uretiljid0/1 Karde Trikdplige Ait Uster-4 Test Sonuglar

Testno | % U| % CV ince Yerler (-%50)| Kalin Yerler (+%50 Neps (+%280) Tuylulik
1 13,42| 16,90 85,0 205,0 190,0 5,01
2 13,63| 17,16 95,0 232,5 205,0 4,99
3 13,30 16,77 100,0 185,0 177,5 5,08
4 13,60 17,09 97,5 160,0 1925 5,07

Cizelge 22 Rotor Yeni Dierleri Eski Parcalarla Uretiljmid0/1 Karde-Trikdplige Ait Tensojet Test Sonuglari

Test No Elastikiyet Mukavemet]
1 4,07 8,78
2 5,66 11,11
3 5,07 10,55
4 4,77 10,39
5 5,34 11,14
6 513 10,12
7 511 10,69
8 5,16 11,34
9 5,24 11,55
10 5,38 10,90
11 4,58 9,74
12 4,72 10,28
13 4,47 9,99
14 4,62 10,01
15 5,10 11,60
16 4,81 10,59
17 4,31 9,70
18 4,97 10,30
19 4,82 10,61
20 4,89 10,3
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Cizelge 23 Biikiim Durdurucu Yeni Berleri Eski Parcalarla Uretilji30/1 Karde Trikdplige Ait Uster—4 Test

Sonuclari
Testno % U | % CV | ince Yerler (-%50)] Kalin Yerler (+%50)  Neps (+%280yiiyliilik |
1 13,36 16,93 92,5 197,5 177,5 5,10
2 13,23 16,74 92,5 225,0 210,0 4,97
3 13,13 16,60 80,0 187,5 200,0 4,93
4 13,47 16,99 97,5 207,5 185,0 4,93

Cizelge 24 Bikiim Durdurucu Yeni Berleri Eski Parcalarla Uretilji30/1 Karde Trikdplige Ait Tensojet Test

Sonuclari
Test No Elastikiyet Mukavemet]
1 3,61 9,13
2 5,15 10,91
3 5,06 10,98
4 4,60 11,55
5 4,83 11,58
6 4,84 11,67
7 4,11 11,13
8 4,29 11,83
9 3,97 11,08/
10 4,81 12,68
11 4,96 13,80
12 4,18 11,40
13 4,60 12,88
14 4,01 10,73
15 4,51 12,04
16 4,55 11,03
17 4,59 11,16
18 4,76 12,05
19 4,61 12,24
20 3,82 10,20

Cizelge 25.Rotor, Huni, Acici Silindir Yeni CBerleri Eski Parcalarla Uretilmi30/1 Karde Trikdplige Ait Uster—4
Test Sonuclari

Testno| % U % CV | Ince Yerler (-%50)| Kalin Yerler (+%50)Neps (+%280) Tuylulok
1 13,89 17,54 125,0 310,0 275,0 6,02
2 13,84 17,58 135,0 300,0 282,5 5,86
3 13,53 17,05 120,0 202,5 180,0 5,11
4 13,60 17,16 120,0 237,5 207,5 5,08
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Cizelge 26.Rotor, Huni, Agici Silindir Yeni Oerleri Eski Parcalarla Uretiljid0/1 Karde Trikdplige Ait
Tensojet Test Sonuclari

Test No Elastikiyet Mukavemet]
1 5,16 10,17
2 5,23 10,86
3 5,19 11,84
4 514 11,31
5 4,04 8,63
6 5,18 11,05
7 4,80 10,02
8 4,60 9,06
9 5,36 10,87
10 4,85 9,82
11 4,86 11,22
12 4,97 12,05
13 5,09 12,67
14 5,42 13,04
15 5,00 12,28
16 5,00 11,19
17 4,84 11,65
18 5,21 11,89
19 4,73 10,70
20 4,53 11,11




