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0Oz

Bu makalede, zaman ettdQ ile ilgili olarak mobilya endUstrisinde yeterli bir
uygulamanin olmadig1 ve bilimsel ¢alismalarin bulunmadig1 gerceginden hareketle, ahsap
kent mobilyasi liretimi 6rnegi iizerinden bir zaman etiidii uygulamasi incelenmistir. Arastirma
cergevesinde, 10’ar adet On etiit calismast yapilmistir. Bu kapsamda yapilan 6n etiid sonucu,
lic makine ve bir asamada 10’ar adet zaman Olgiimii yapilmistir. Standart sapmalar, %95
giivenle %35 hata payi ile hesaplanmistir. Bu ¢alismadaki zaman etiidii, ahsap kent mobilyalari
tireten bir isletmedeki piknik masasimin ve bankin montaj asamasindaki standart zamaninin
tespitine yonelik uygulanmistir. Bu kapsamda, elde edilen temel zaman verileri {izerinden
degerlendirme yapildiginda bir adet piknik masasinin montaj1 i¢in standart zamanin 11.58
dakika, bank montaji1 iiretim standart zamaninin ise 7.26 dakika oldugu tespit edilmistir. Buna
gore, isletmedeki proses etkinligi goz Oniine alinarak degerlendirildiginde isletmede tam
tiretim kapasitesine ulasilamadigi belirlenmistir. Sonug¢ olarak, zaman etiidii uygulamasi ile
incelenen isletmenin iiretim kapasitesinin ¢ok altinda calistig1 belirlenmis olup, isletmenin
oncelikli olarak esnek iiretim sistemlerine gore yeniden planlanmasinin saglanarak iiretim
miktarmi ve verimliligini arttirabilecegi ortaya ¢ikmustir. Ayrica, ahsap kent mobilyasi ve
benzeri liretim alanlar1 i¢in zaman etlidii uygulamalari ile isletmelerin ileriye doniik yatirim ve
maliyet hesaplarina kaynak teskil edebilecek veri alt yapisina sahip olabilecegi belirlenmistir.

Anahtar kelimeler: Zaman etid() Ahsap kent mobilyast, Is etiidii.

Time study and an example of application in wood urban furniture

Abstract

In this study, due to the fact that there is no sufficient application in the furniture
industry and there are no scientific studies regarding the time study in this industry, a time
study application was examined through the example of the production of wooden urban
furniture. Within the framework of the research, 10 preliminary studies were conducted. As a
result of the preliminary study conducted in this context, at the three machines and one stage,
10 times measurements were made. Standard deviations have been calculated with 95%
confidence and 5% margin of error. Time study has been applied for the determination of the
standard time in the assembly stage of the picnic table and the bench, which are the products
of an enterprise producing wooden urban furniture. When the evaluation is made over the
basic time data obtained in this context, it has been determined that the standard time for the
assembly of one picnic table is 11.58 minutes, and the bench assembly production standard
time is 7.26 minutes. Accordingly, considering the process efficiency in the enterprise, it was
determined that the full production capacity in the enterprise could not be reached. As a result,
it has been determined that the enterprise studied with the time study application is operating
well below its production capacity and it has been revealed that the enterprise can increase
production quantity and efficiency by ensuring that the enterprise is primarily planned
according to flexible production systems. In addition, it has been determined that the
enterprises may have data infrastructure that may be a source for future investment and cost
calculations by time study applications for wood urban furniture and similar production areas.
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1 Giris

Bilindigi gibi giiniimiiz rekabet ortaminda isletmelerin var olmasi, faaliyetlerini
siirdlirebilmesi ve pazar paylarint arttirabilmeleri oncelikle miisteri memnuniyetinden
gecmektedir. Bunun da isletmelerin faaliyetlerine yonelik is 6l¢limlerine ve zaman etiitlerine
sahip olunmasindan gectigini sOyleyebiliriz. Diger taraftan, yiiksek kalite ihtiyact ve
verimlilik gergk zamanl: 6l¢iim sistemlerini gerekli kilmaktadir. (Kurtoglu ve Dilik, 2018;
2019). Bu calismada, zaman ettd( ile ilgili olarak mobilya endistrisinde yeterli bir
uygulamanin olmadig1 ve bilimsel ¢alismalarin bulunmadig1 gerceginden hareketle, ahsap
kent mobilyasi iiretimi 6rnegi tizerinden bir zaman etiidii uygulamasi incelenmistir.

Zaman etlidii yontemi, belirli kosullar altinda yapilan belli bir isin 6gelerinin zamani ve
derecesini kaydederek ve bu yolla toplanan verileri ¢oziimleyerek, o isin tanimlanan bir
calisma hizinda (tempoda) yapilabilmesi i¢in gereken zamani saptamakta kullanilan bir is
6lgme teknigidir (Kanawaty, 2004, Korkmaz, 2017).

s etiidii, is sistemlerinin incelenmesi ve diizenlenmesine iliskin ydntem ve deneyimlerin,
calisan kisinin is yapabilme giiclinli ve gereksinimlerini de g6z Oniinde tutarak, isin
tyilestirilmesi ve isletmenin daha ekonomik g¢aligmasini saglamak amaciyla uygulanmasidir
(Bezen, 2007). Zaman etUdl ise, belirli kosullar altinda yapilan belirli bir isin 6gelerinin
zamanii ve derecesini kaydederek ve bu yolla toplanan verileri ¢oziimleyerek, o isin
tanimlanan bir ¢aligma hizinda yapilabilmesi i¢in gereken zamani saptamakta kullanilan bir i
Olgtimii teknigidir. Buradan hareketle, zaman etGdUnQj 6zellikleri belirlenmis bir isin, kalifiye
ve normal tempoda calisan bir is¢i tarafindan yapilabilmesi igin gerekli olan zamani tespit
etmede kullanilan bir is 6l¢iimii teknigidir seklinde tanimlayabiliriz (Bezen, 2007).

Arastirma kapsaminda incelenen ahsap kent mobilyasi {iiretiminde, zaman ettdU
uygulamasi i¢in kullanilan hammadde ve Uretilecek UrUnlerin segminde, arastirmanin
yapildigi isletmenin iiretiminde en ¢ok kullandigi malzeme tiirleri ve makineler gbz oniine
alinarak uygulama yapilmistir. Bu amada, zaman etiidii ¢aligmasinda montaj asamasinda
Olclimii yapilan {irtinlerde kullanilan malzeme se¢iminde, literatiir arastirmalarinda ve
sektorde faaliyet gosteren isletmelerde de goriilecegi lizere, ahsap kent mobilyasi iiretiminde
Ireko, Sapelli, Tik, Ladin, Lareks ve Saricam agaclarinin masif kerestelerinin kullanilmakta
oldugu ve tercih edildigi g&¢Umektedir (Dilik ve GUrsoy, 2017).

Bu c¢alismanin uygulama asamasinda incelenen isletmedeki iiretiminde Sarigam
kerestesinin hammadde olarak kullanilmakta oldugu belirlenmis olup, Sarigamin (Pinus
sylvestris) tercih edilmesinin sebebini, kolay islenebilir olmasinin yani sira, fiyatinin diger
agaclara nazaran uygun olmasi ve koruyucu yiizey islemleri ile dis ortama dayanim siiresi ile
ticari kullanim agisindan 6n planda tutulmasi olarak belirtebiliriz (Y Ucel, 2019; Kurtoglu ve
Dilik,2018).

Caligsmada, incelenen isletmenin 6zelligi geregi, proje tipi liretim yapan, kent mobilyasi
ve ahsap yapilar iireten bir isletmenin kent mobilyasi olarak trettigi liriinlerden bank ve
piknik masasi iiretiminin montaj asamasindaki zaman etiidiiniin yapilmas1 planlanmigtir. Bu
amada, isletmeninin kapasitesinin ve standart Cretim zamanlarinin kayit altina alinarak
belirlenmesi, ayn1 zamanda sektdrel olarak yeni iiretim metotlarinin ve standart zamanlarin
olusmasina katki saglanmasi hedeflenmistir. Ayrica, etkin olunamayan sireleri tespit
ederek,iscilerin fiziksel ve zihinsel yorgunluklarinin azaltilip verimin arttirilmasi, yatirim
maliyeti olmaksizin var olan sartlar ile liretimin arttirilmasini da arastirmanin amaglari olarak
siralayabiliriz.
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2 Materyal ve Metot

Bu caligmada, proje tipi iiretim yapan, kent mobilyast ve ahsap yapilar iireten bir
isletmenin kent mobilyasi olarak iirettigi tirtinlerden, piknik masasi (Sekil 1) ve bank (Sekil 2)
iiretiminin montaj asamasindaki zaman etiidii ¢alismasi1 yapilmistir.

Sekil 1. Piknik masasi 6rnegi Sekil 2. Bank 6rnegi

Arastirmada uygulanan y&itemin asamalarini literatiir bilgilerine dayanarak asagidaki
gibi siralayabiliriz (Kanawaty, 2004; Dogruer, 2016; Yiicel, 2019):
1) Zaman etiidii yontemi uygulanacak is, is¢i ve is istasyonunun seglmesi.
2) Cevre kosullar1 hakkinda bilginin toplanmasi (is, is¢i, is istasyonu ve isin
yapilmasini etkileyen etmenler) ve kaydedilmesi.
3) Zaman etiidii yapilacak ig 6l¢lime uygun sekilde elemanlarina ayrilmasi.
4) Gozlem ve Ol¢iimlerin yapilmasi, kaydedilmesi.
5) Gereken gozlem sayisinin hesaplanmasi (Bu amagla asagidaki formd (1)
kullanilabilir). G6zlem Sayisinin Belirlenmesi (Kurt ve Dagdeviren, 2011).

N = [40w/NZx2—(2x)2]2
>x

1)

Burada; N’: yapilmasi gereken gézlem sayisini (%95 giliven diizeyi ve +%5 hata pay1 ile)
(adet), N: mevcut durumda yapilan gozlem sayisini (adet), X: okunan degerler
6) Calisma hizinin derecelendirilmesi, takdir edilmesi Bu amagla, Cizelge 1’den

faydalanilir.
Cizelge 1. 0-100 derecelendirme 6lgegi (Kanawaty, 2004).
TANIM OLCEK 0-100
Etkinlik yok 0
Cok yavag; beceriksiz, kararsiz, is¢i yar1 uyur vaziyette, isle ilgili 50
degil

Dengeli, diisilinceli, kaygisiz performans, iyi bir denetim altinda

D . . 75
calisan is¢i gibi, zamani isteyerek israf etmez.
Canli, diizenli performans, nitelikli is¢ide oldugu gibi gerekli kalite
standard1 ve dogruluk giivenle elde edilebilir 100 (standart hiz)
Cok hizli; isci egitilmis ortalama is¢inin ¢ok tistiinde bir giliven, 125

beceri ve hareketlerinde uyum gésterir.

Son derece hizli; ¢ok fazla dikkat ve ¢aba gerektirir ve uzun zaman
stirdliriilmesi olanaksizdir, ancak son derece yetenekli birkag is¢inin 150
ulasabilecegi iistlin diizeyde performanstir.

63



Yicel ve Dilik, Mobilya ve Ahsap Malzeme Arastirmalart 4(1), 61-68

7) Gozlemi yapilan zamanlarin temel zamanlara dontistiiriiliip hesaplanmasi.

8) Normal zamana ek olarak paylarin (toleranslarin) tespiti. Yapilan ise gore Cizelge

2’den faydalanilabilir.

Cizelge 2. Dinlenme paylari tablosu (Kobu, 2010).

DINLENME PAYLARI

FAKTORLER

PAYLAR (%)

A)KISISEL IHTIYACLAR

2-5

B) YORULMA PAYLARI

1) Bedensel Caba Yorgunlugu ve Beceri

Cok hafif

Hafif ve ustalik isteyen

Orta agirlikta ve ustalik isteyen

Agir

Cok agir

2)Diisiinsel Caba Yorgunlugu

%30-40 yogunluk

%41-50 yogunluk

%51-75 yogunluk

%76 ve fazlas1 yogunluk

(BN

3) Calisma Esnasindaki Durus Pozisyonu

Oturma

Ayakta

Egilme ve uzanma

AN |-

Y Uime

=

0

4) GUritl

Normal sesle konusmak

Konusmak i¢in ses yiikseltmek gerekirse

Bagirarak konusulabiliyorsa

Giriltii konusmay1 engelliyorsa

Dixensiz ve strekli normal girdtivarsa

R IN(FP O

5) Go6z Yorgunlugu

Ciplak gbzle yapilan isler

o

Gozliik kullaniliyorsa

o

Mikroskop ve benzeri cihazlar kullaniliyorsa

»

6) Cevre ve Ortam Sartlari

Biro ve benzeri yerler

Duman ve yag kokusu olan yerler

Asiri rahatsizlik veren unsurlar varsa

Asin soguk ve sicak ortamlarda

Zararli kimyasal maddelerin bulundugu yerlerde

DO | |W|O

C) GECIKME PAYLARI

Dinlenme aralari verilmesi (¢cay igme ve benzeri gibi)

Arizi

Hazirlik
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9) Zaman ettdUyapilan islemin standart zamaninin hesaplanmasi asagida agiklandig
gibi yapilmaktadir.

Standart zamanin hesaplanmasinda asagidaki formiil ve esitlikler kullanilir:
Olglen Zaman : OZ
Normal Zaman : NZ
Standart Zaman : SZ
Tempo : R (%)
Tolerans (%) : a
SZ: (0Z x R) + (OZ x R x o) hesaplanir. NZ= (OZ x R) oldugundan,

SZ : NZ + (NZ x a) olacaktir, buradan da SZ = NZ(1 + a) olur. Fakat bu formUle
islem yapildiginda birim silire zaman par¢a adedine gore hesaplama yapilmasi
sonucu ortaya ¢ikan hesap farkliliklar1 s6z konusu olabilmektedir. Bu nedenle,
caligmada en kesin sonucu vermesi sebebiyle asagidaki formd (2) kullanilmistir

(Kobu, 2010).

SZ = NZ X — )
100—«

Arastirma kapsaminda elde edilen bulgular SPSS paket programi yardimiyla Tek Ornek
Kolmogorov-Simirnov ~ testi  ile  degerlendirilerek, normal  dagilim  gésterip
gostermedikleri %95 giiven diizeyinde test edilmistir.

3 Bulgular ve Tartisma

Arastirmada zaman etiidiiniin agamalarinda belirtildigi, 6l¢iimii yapilacak is elemanlarina
ayrildiktan sonra derecelendirme ile temel zamanlar belirlenmis, temel zamanlara paylar
eklenerek standart zamanlara ulasilmistir. Bu amada, @ncelikle &nek olarak incelenen
Utnlere ait olmak UCeere, islemleri tamamlanan piknik masasi ve bank kayitlari paletler
halinde montaj boliimiine getirilip, daha Onceden hazirlanmis kalip masalar1 yardimiyla
montaj islemi baglatilmistir.

Bank ve piknik masalarinin montaji sirasinda her iki iirlin icinde ikiser adet isci
calistirlmistir.

Montaj i¢in gerekli olan tiim civata, pul, somun, rondela, tapa ve vidalar, montaj sirasinda
kullanilacak olan el aletleri; sarjli vidalama makinesi, somun sikma makinesi, plastik
tokmaklar, delme burgulari, vidalama uglart montaj alaninda hazir bir vaziyete getirilmistir.
Her iki iirlin i¢inde dinlenme paylar1 ve toleranslar tespit edilmistir. Piknik masas1 ve bank
montaj1 elemanlarin tamama is¢iye bagl elemanlar oldugu goriilmektedir.

Piknik masas1 montaji1 daha dnceden ustalar tarafindan imal edilmis olan kalip masasinda
montajlanmaktadir. Piknik masas1 montaj1 i¢in igin elemanlarina ayrilmasi agagida agiklandigi
gibi tanimlanmstir:

1. eleman: Masa baglant1 parcalarina 6n delik agilmasi,

2. eleman: Oturma baglant1 parcalarina 6n delik agilmast,

3. eleman: Baglanti civata somun ve tapalarin hazirlanmasi,

4. eleman: Masa iist tabla parcalarinin kalip masasina yerlestirilmesi,

5. eleman: Masa iist tablaya masa baglant1 parcalar1 ve klapanin vidalanmasi ve masa
tablasinin kaliptan sokUmQj
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6. eleman: Oturma kaplama kayitlarinin kaliba yerlestirilmest,

7. eleman: Oturma baglant1 pargalarinin ve klapanin oturma kaplamalarina vidalanmasi,
8. eleman: Oturma kaplamalarin kaliptan sokiimii,

9. elaman: Masa alt1 karkaslarin ayaklar ile baglanmasi,

10. eleman: Masa tablasinin ayak karkas baglantisina civatalar ile baglanmast,

11. eleman: Masa alt1 ¢apraz kayitlarin vidalanmasi,

12. eleman: Oturma kaplamalarin ayak karkas kismina vidalanmasi.

Bank ign montajin elemanlarina ayrilmasi islemi ise asagida agiklandigr gibi
tanimlanmustir:

1. eleman: bank kayitlarina civatalarin ¢akilmasi,

2. eleman: Oturma ve sirthik kismina yerlestirilecek kayitlarinin dokiim ayaklar iizerine
yerlestirilmesi,

3. eleman: Somunlarin ve pullarin gevsek bir sekilde elle civatalara sikistirilmasi,

4. eleman: Somunlarin vidalama makinesi ile sikistirilmasi,

5. elman: Alt orta baglanti milinin baglanmasi.

Bu kapsamda yapilan ¢alismalar sonucu, piknik masasi ve bank i¢in montaj islemine ait
temel zamanlar ve standart zamanlara ait bulgular Cizelge 3, Cizelge 4 ve Cizelge 5 te
gosterildigi gibi belirlenmistir. Buna gore, piknik masasi i¢in montaj asamasinda standart
tiretim zamaninin 695.14 saniye oldugu ortaya g¢ikarken, bank ign bu iiretim zamaninin
435.82 saniye oldugu ortaya ¢ikmigtir. Zaman etiidii calismalarinda elde edilen bu verilerin,
isletmeler ¢alisma ve isgilicii planlamasinda 6nemli bir kaynak oldugu sdylenebilir. Zira,
bunun onemi ¢esitli literatiir ¢alismalarinda da ortaya konulmaktadir. Ornegin, Akyiiz
(2012)’de levha tipi mobilya iiretimi yapilan bir isletmede yapmis oldugu ¢alismada zaman
etiidii sonucunda iiretim miktarmin %7,6 oraninda arttirildigini tespit etmistir. Ancak bu
arastirmanin yapildigi isletmede daha once benzer bir calisma yapilmadigi icin kapasite
artisgina yonelik bir karsilagtirma yapilamamistir. Bundan sonraki benzer ¢aligmalarda elde
edilen sonugar temel veri olarak esas alinabilecegi soylenebilir.

Cizelge 3. Piknik masasi ve bank i¢in dinlenme paylar1 tablosu

DINLENME PAYLARI
FAKTORLER PAYLAR (%)
A) KiSISEL IHTIYACLAR 2
B) YORULMA PAYLARI
1) Bedensel Caba Yorgunlugu ve Beceri
Hafif ve ustalik isteyen 4
2)Diisiinsel Caba Yorgunlugu
%30-40 yogunluk 1
3) Calisma Esnasindaki Durus Pozisyonu
Egilme ve Uzanma 4
4) Gudtu
Normal sesle konusmak 0
5) Gz Yorgunlugu
Ciplak gozle yapilan igler 0
6) Cevre ve Ortam Sartlari
Duman ve yag kokusu olan yerler 3
C) GECIKME PAYLARI
TOPLAM 14
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Cizelge 4. Piknik masasi montaji1 igin tespit edilen standart zamanlar tablosu

STANDART ZAMANLARIN TESPITi
islem: MONTAJ ASAMASI PIKNiK MASASI MONTAIJI

PAY ORANI: 14

SZ= SZ=TZx(100/(100- |TZ=TEMEL X=ORTALAMA S=STANDART

STANDART PAY ORANI)) ZAMAN SAPMA

ZAMAN

ELEMAN STANDART ZAMANLAR 2 S

NO S7Z1 | SZ2 | SZ3 | SZ4 | SZ5 | SZ6 | SZ7 | SZ8 SZ9 SZ10
1 66.28 | 67.97 | 68.66 | 69.13 | 75.83 | 72.14 | 7043 | 68.81 76.28 72.97 7085 | 3.36
2 23.95 | 25.83 | 24.79 | 26.35 | 27.27 | 28.02 | 27.41 | 27.78 26.43 26.58 26.44 | 1.30
3 39.98 | 40.79 | 41.63 | 39.30 | 41.31 | 38.99 | 41.92 | 42.44 40.17 40.67 4072 | 113
4 27.08 | 28.85 | 29.97 | 31.20 | 31.51 | 32.70 | 27.18 | 27.42 29.72 26.95 29.26 | 2.09
5 179.65 | 190.03 | 193.52 | 186.45 | 187.79 | 181.70 | 188.62 | 192.04 | 181.47 | 182.28 | 186.36 | 4.85
6 21.50 | 25.65 | 23.94 | 27.01 | 24.99 | 21.91 | 22.80 | 23.64 26.41 26.20 2441 | 1.94
7 44.77 | 42.69 | 41.79 | 4237 | 4379 | 4315 | 41.71 | 42.65 43.87 42.95 42,97 | 0.96
8 14.87 | 15.09 | 15.70 | 15.40 | 16.40 | 14.72 | 1506 | 17.29 15.93 15.33 1558 | 0.79
9 117.29 | 129.01 | 133.86 | 135.73 | 111.09 | 131.73 | 137.99 | 138.72 | 11359 | 131.08 | 128.01 | 10.23
10 28.32 | 26.13 | 2579 | 26.29 | 25.02 | 25.68 | 24.66 | 26.20 26.00 27.64 26.17 | 1.10
11 43.69 | 44.34 | 4597 | 4278 | 43.12 | 4465 | 47.81 | 4717 46.00 47.33 4528 | 1.82
12 57.45 | 60.52 | 61.16 | 57.64 | 57.59 | 59.41 | 58.28 | 57.42 62.47 58.92 59.09 | 1.77

TOPLAM | 664.83 | 696.89 | 706.78 | 699.64 | 685.71 | 694.82 | 703.87 | 711.60 | 688.34 | 698.89 | 695.14 |13.23

Cizelge 5. Bank montaji igin tespit edilen standart zamanlar tablosu

STANDART ZAMANLARIN TESPITi

fslem: MONTAJ ASAMASI BANK MONTAJI

PAY ORANI: 14

SZ= SZ=TZx(100/(100-PAY | TZ= TEMEL X=ORTALAMA | SSSTANDART

STANDART ORANI)) ZAMAN SAPMA

ZAMAN

ELEMAN STANDART ZAMANLAR _

NO Szl | Sz2 | Sz3 | Sz4 | Sz5 | Sz6 | Sz7 | Sz8 | Sz9 | szio| ¥ S
1 196.40 | 199.31 | 203.19 | 198.28 | 204.74 | 196.56 | 202.88 | 204.00 | 197.51 | 198.20 | 200.11 | 3.24
2 82.27 82.43 88.77 90.87 89.77 82.20 84.90 83.69 84.17 87.27 85.63 | 3.28
3 73.82 78.71 79.68 72.90 74.24 75.48 77.15 76.03 77.56 74.67 76.02 2.21
4 72.40 74.58 76.07 73.80 71.93 74.72 76.33 72.75 74.39 73.60 74.06 146
5 104.86 | 106.58 | 109.69 | 106.81 | 112.14 | 105.80 | 106.17 | 108.81 | 107.17 | 105.41 | 107.35 | 2.24

TOPLAM | 424.88 | 435.03 | 447.71 | 435.85 | 440.68 | 428.97 | 441.26 | 436.47 | 433.63 | 433.73 | 435.82 | 6.42

4  SONUCLAR

Arastirma kapsaminda incelenen igletmedeki piknik masasi ve bank {iretimindeki montaj

asamasina yonelik zaman etlidline dayanarak asagidaki sonuglar ileri stirlilmiistir.

e Zaman etiidl; isci ve iretim verimliligi konusunda, kayip zamanlarin tespiti
konusunda, ytnetimden kaynakli aksamalarin tespitinde, isletme adina ve bu sektérde
calisan, ¢aligmayi diislinenler adina fayda saglayacak bir caligmadir.

e (alisma bulgularinda bahsedilen zamanlar g6z Oniine alindiginda; incelenen
fabrikanin giinde 10 saat ¢calismakta oldugu, bu 10 saatin; 1 saatinin yemek molasi ve
15 dakikalik 2 defa ¢ay molas1 diisiildiiglinde 510 dakikalik net ¢aligma siiresinin
oldugu tespit edilmistir. Ayrica, ¢alisma kapsaminda montaj asamasinda giinde 44.04
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adet piknik masasi montajinin tamamlanabildigi, bank olarak ise bir giinde 70.24 adet
bankin montajlandig1 belirlenmistir. Buradan, arastirmanin yapildigi isletmenin tiretim
kayitlar1 tutmasi ve istatistiki bir veri kaynagi olusturmasi bakimindan yetersizlik
icinde oldugu ve isletmede oOncelikle bu amada bir metot gelistirme calismasi
yapilmasi gerekliligi ortaya ¢ikmustir.

e Incelenen isletmede montaj asamasinda 2 isginin ¢alistif1 gerceginden hareketle
belirlenen bu tespitlere gore, is¢i sayisinin arttirilarak montaji yapilan bank ve piknik
masasi sayisinin arttirilabilecegi ortaya ¢ikmistir.

e Apyrica, bu caligmada, zaman etiidii ile ilgili olarak orman endiistrisinde yeteri kadar
calisma olmadigi tespiti ile birlikte bunun gibi c¢alismalarin 6zellikle ahsap kent
mobilyast ireticileri i¢in kaynak teskil edebilecegi ve orman endiistrisi alaninda
caligsanlara yararli olabilecegi sonucu ve Onerisi ortaya ¢ikmaistir.
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