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Pamuklu Dokuma Kumaslarin Burusma Mukavemetinin iplik Ozelliklerinden
Tahminlenmesi

Yahya CAN!

Pamukkale Universitesi, Denizli Teknik Bilimler Meslek Y iiksekokulu, Denizli, Tiirkiye

OZET: Burusma mukavemetinin yiiksek olmasi genellikle tiim kumaslarda aranan bir 6zelliktir. Burusma
mukavemetine etki eden pek cok faktdr vardir. Bu calismada bezayagi kumaslarin burugsma mukavemeti iplik
ozellikleri kullanilarak tahminlenmigtir. Bu amag i¢cin 10 farkli bezayagi kumasin burusma agilari Slgiilmiistiir.
Sonuglara gore, iplik numarasi, biikiimii, mukavemeti ve diizgilinsiizIliigli kumas burugma acgisina etki etmektedir.
Iplik tiiyliiliigii ise kumas burusma agisina etki etmemektedir. Kumas burusma mukavemetindeki degisimin yaklasik
%’80’1 iplik 6zelliklerindeki degisimle agiklanabilmektedir. Atkt ve ¢6zgii ipliklerinin ¢ap1 artikga kumag burugma
mukavemeti artmaktadir. Bununla birlikte atki ve ¢6zgii ipliklerinin biikiimleri, mukavemetleri ve diizglinsiizliikleri
arttikca kumas burugsma mukavemeti azalmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Burusma mukavemeti, bezayagi kumas, iplik numarasu, iplik biikiimii, iplik mukavemeti

Estimation of the Wrinkle Resistance of Cotton Woven Fabric by Yarn Characteristics

ABSTRACT: In general a high wrinkle resistance is required in all fabrics. Wrinkle resistance is affected by many
factors. In this study, wrinkle resistance of plain fabrics was estimated using yarn characteristics. For this purpose;
the wrinkle resistance of different 10 plain fabrics was measured. According to the results, fabric wrinkle resistance
is affected by yarn count, yarn twist, yarn tenacity and yarn unevenness. Yarn hairiness does not affect fabric
abrasion resistance. It can be explained that 80 % of the fabric wrinkle resistance change was affected by yarn count
and yarn twist. An increase in warp and weft yarns diameter increases wrinkle resistance of fabric. However, an
increase in warp and weft yarns twist, tenacity and evenness reduces wrinkle resistance of fabric.

Keywords: Wrinkle resistance, plain fabric, yarn count, yarn twist, yarn tenacity

kadar fazla ise kumas lizerinde olusan kirismalar hizli
bir sekilde diizelirler.

1. GIRIS

Burusma; farkli kuvvetlerin etkisiyle kumas ylizeyinde

kirk  cizgilerinin  olusmasi ve kuvvet ortadan Kumag tiretiminde kullanilan ipliklerin biikiimleri de

kalktiginda kirik cizgilerinin tamamen yok olmamasi
halidir. Kumaslarin ~ burugmasi istenmeyen  bir
durumdur. Kolay burusan giysiler kullanicilar
tarafindan fazla tercih edilmezler.

Disaridan herhangi bir kuvvet etki ettiginde lif
elementleri kuvvetin etkisiyle birbirine gore kayarak
yeni bir denge meydana getirirler. Etki eden kuvvet
kalktiginda yeni meydana gelmis olan denge tamamen
eski haline donemediginden de mamul burusmus
olacaktir.

Kumaslarin burusma dayanimina etki eden pek cok
faktor vardir. Lif cinsi, liflerin egilme yetenekleri, lif
capt ve lif enine kesit sekli, iplik bikiimi, sikliklar,
kumas yapisi, kumas kalinligi ve bitim iglemleri
kumaslarim burusma dayanimina etki eden basglica
faktorlerdir.  Yin ve ipek gibi liflerin burusma
mukavemetleri yliksek iken keten lifi en diisiik burugma
mukavemetine sahip liftir (1). Lifin esneme yetenegi ne
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burusma dayanimina etki eder. Diisik ve yiiksek
biikiimli ipliklerden {iretilen kumaglarda burusma
dayanimi diisiik iken orta biikiimlii ipliklerden firetilen
kumaslarda burugsma dayanimi daha yiiksektir. Kumasg
siklign arttikga burusma dayammi  azalir.  Orme
kumaslarin burugsma dayanimi dokuma kumaslara gore
daha yiiksektir. Kumas kalinligr arttikca burusma
dayanimi artar (2).

Burusma dayanimi ile ilgili yapilan c¢aligmalar
genellikle burugsma  dayanimi  Olgiimleriyle ve
burugmazlik bitim islemleriyle ilgilidir. Burusma

dayanimi 6lgiimiinde standart fotograflarla kiyaslama ve
burusma agis1 Olglimii yontemleri siklikla
kullanilmaktadir. Pek ¢ok arastirmact kumaslarda
burusma dayanimi 6l¢iimiinde yeni yontemler hakkinda
calismalar yapmuslardir (3-10). Yapilan caligmalarda
gorinti analizi teknikleri ve fotometrik metot gibi yeni
yontemler kullanilmistir.


mailto:ycan@pau.edu.tr

KSU Miihendislik Bilimleri Dergisi, 19(3), 2016 63

Pamuklu kumaglara uygulanan burugmazlik bitim islemi
sayesinde kumaglar zor burusur ve bu sayede hem

kazanir, deformasyonlar azalir, kumas daha ¢abuk
kurur, boncuklanma egilimi azalir. Ancak burusmazlik
bitim islemi uygulanan kumaslarda kopma ve siirtiinme
mukavemetleri  diismektedir.  Burusmazlik  bitim
islemleriyle ilgili yapilan ¢aligmalarda farkli kimyasal
maddelerin ve islem sartlarinin burugma dayanimina
etkisi incelenmistir (11-14).

Yapilan ¢aligmalar  genellikle kumas burusma
mukavemeti 6lgim yontemleri ve burusmazlik bitim
islemi ile ilgilidir. Bu ¢aligmada ise pamuklu bezayag:
kumaslarda burugsma mukavemetlerinin iplik 6zellikleri
Ozelliklerinden  regresyon denklemleri  kullanarak
tahmin edilebilmesi amag¢lanmustir.

2. Materyal Metot

Aragtirmanin materyali; % 100 pamuk karde iplikleri ile
dokunmus bezayagi kumaslardir. Ipliklerin; numara,
bikim, mukavemet, dizgunsuzlik ve taylalikleri,
hasili  sokiilmiis ve yakma islemi uygulanmis
kumaslarda ise burusma agilar dl¢iilmiistiir. Iplik ve
kumas 6zelliklerinin 6l¢iimlerinde kullanilan standartlar
Cizelge 1’de, ¢ozgu ipliklerine ait ortalama 6zellikler
Cizelge 2’de, atki ipliklerine ait ortalama o&zellikler
Cizelge 3’de verilmistir. Laboratuvar klima sartlart
ASTM D 1776-04’de belirtildigi gibidir. Kumas
burugma acis1 atkit ve ¢ozgli yonl igin ayri ayri
Ol¢iilmiistiir. Hem atki hem de ¢6zgii yonii i¢in 6lgiilen
numunelerde; numunenin yaris1 kumas yiizii kumas
yiiziine gelecek sekilde diger yarisi ise kumas tersi
kumas tersine gelecek sekilde olglimler yapilmistir.
Cizelge 4’de verilen acilar bu iki 6l¢iim degerinin
ortalamasi olarak verilmistir.

Cizelge 1. Olgiilen iplik ve kumas ozellikleri ve
kullanilan standartlar

Cizelge 2. Cozgii ipliklerine ait ortalama iplik degerleri

Olgiilen Ozellik Kullanilan Standart
Numara TS 244
Bikim TS 247

Mukavemet TS 245
Diizglinsizlik TS 628
Tlylaltk ASTM D 5647
Atki - Cozgii sikliklar TS 250
Gramaj TS 251
Burugma Agisi 1SO 2313

(26)

Iplik

No Ne tur/metre | cN/tex | % CV H
1 15,96 629,9 20,49 13,27 | 5,72
2 20,00 630,3 20,20 13,56 | 5,64
3 20,04 719,0 20,40 | 13,13 | 5,65
4 20,07 8315 20,75 12,98 | 5,37
5 24,10 630,3 20,10 | 14,19 | 541
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kullanim rahathigit hem de bakim kolayligi saglanmis
olur. Bununla birlikte kumas boyut stabilitesi

Cizelge 3. Atk ipliklerine ait ortalama iplik degerleri
(26)

Iﬁll;k Ne tur/metre | cN/tex | % CV H
1 16,01 629,8 20,48 | 13,32 | 5,72
2 19,96 630,3 20,26 13,61 | 5,64
3 20,03 7214 20,54 | 13,36 | 544
4 20,03 830,2 20,80 13,17 | 5,29
5 24,03 630,3 20,11 13,99 | 542

Cizelge 2 ve Cizelge 3’de; iplik numarasi Ne, iplik
bikimi tur/metre, iplik mukavemeti cN/tex, iplik
diizgilinsiizliigi % CV ve iplik tiyliligi H olarak
verilmistir.

Cizelge 2 ve Cizelge 3’de iplik ozellikleri verilen
iplikler kullanilarak 10 bezayagi kumas {iretilmistir.
Kumaglar hakkinda genel bir fikir vermesi amaciyla
ortalama kumag Ozellikleri Cizelge 4’de verilmistir.
Kumaslarin burusma agilari iizerinde etkili olan, iplik
ozellikleri harig, diger tim parametreler sabit
tutulmustur. Sonugta iplik 6zellikleri ile kumas burusma
agilari arasinda iliskiler incelenmistir.

Iki degisken arasindaki iliski kabaca serpme
diyagramlari ile incelenebilir. Bu diyagramdaki noktalar
arasindaki iligkiyi gosteren en uygun dogru da
regresyon dogrusudur. Bu dogrunun matematiksel
ifadesi de regresyon denklemidir. Regresyon denklemi
yardimiyla, bagimsiz degiskene verilen herhangi bir
degere gore bagimli degiskenin alacagi deger
hesaplanabilir. Iki degisken arasindaki gercek iliski
regresyon denklemi ile ifade edilen iliskidir (23).

Kumas burugma agist ile iplik o6zellikleri arasindaki
iliskilerin  tespitinde; iplik  ozellikleri bagimsiz
degiskenler, kumas burusma agisi ise bagimli degisken
olarak almmis ve degiskenler arasindaki iligkiler
Stepwise yontemine gore hesaplanan regresyon
analizleri ile incelenmistir. Bu yonteme gore hesaplanan
coklu regresyon denkleminde sadece, bagimli degisken
iizerinde etkili olan bagimsiz degiskenler yer
almaktadir. Regresyon denkleminde standart regresyon
katsayis1 (Beta katsayisi), isaretine bakilmaksizin, en
biiyiik olan bagimsiz degisken, bagimli degisken
iizerinde en fazla etkiye sahip bagimsiz degiskendir
(25). Yapilan tiim istatistiksel incelemelerde SPSS
programi kullanilmistir. Cizelge 4’de verilen 10 kumas
¢cozgii ve atki ipliklerinin numara ve biikiim sayilarina
gore siniflandirilmig ve bu siniflandirma Cizelge 5°de
verilmigtir.
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Cizelge 4. Ortalama kumas 6zellikleri (26)
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Cozgii Ipligi Atka Ipligi Sikhklar Toplam Burusma
Kumas Gramaj (tel/cm) Acis1
No iplik | Numara | Bikim iplik | Numara | Blkim (gr/m?) | Coézgu | Atki | Cozgl Atki
No (Ne) (t/m) No (Ne) (t/m)
1 1 16,01 629,80 195,54 23,96 | 23,00 70 95
2 1 15,96 629,90 2 19,96 630,30 175,50 23,98 22,94 66 90
3 5 24,03 630,30 162,81 23,98 | 23,00 62 88
4 1 16,01 629,80 174,69 24,02 23,00 66 92
5 2 19,96 630,30 155,64 24,10 22,90 66 90
6 2 20,00 630,30 3 20,03 721,40 156,73 2392 | 22,98 64 90
7 4 20,03 830,20 155,97 24,12 23,14 62 85
8 3 20,04 719,00 2 19,96 630,30 157,34 2394 | 23,06 60 85
9 4 20,07 831,50 2 19,96 630,30 156,17 24,00 23,00 60 86
10 5 24,10 630,30 1 16,01 629,80 161,45 23,98 23,02 55 80

Cizelge5. Kumaslarin ¢6zgii ve atki ipliklerinin numara ve biikiimlerine gore siniflandiriimasi

Cozgii ipliklerine Gore Simflandirma Atk Ipliklerine Gére Siiflandirma
Numaralarina Gore Biikiim Sayilaria Gore Numaralarina Gore Biikiim Sayilarina Gore
Siiflandirma Siiflandirma Siiflandirma Siniflandirma
Kumas No Kumas No Kumas No Kumas No
1 5 1 5
4 8 2 6
10 9 3 7
Iplik numara ve biikiimlerine gore smiflandirlan 3. BULGULAR

kumasglar1 olusturan ipliklerinde (6rnegin Cizelge 2’de
verilen 1, 2 ve 5 numarali ¢ozgii iplikleri) iplik
numaralariyla ve biikiimleriyle birlikte mukavemet,
dizgiinsuzlik ve tyluluklerinin istatistiksel olarak
degistigi a= 0,05 dnem seviyesinde t testi ile Cizelge 2
ve Cizelge 3°deki veriler kullanilarak tespit edilmistir.
Dolayisiyla belirtilen iplik &zellikleri ile kumas
burusma agis1 arasindaki iliskiler incelenebilecektir.
Regresyon denklemlerinde kullanilacak degiskenler
Cizelge 6°da kodlanmustir. Istatistiksel incelemeye konu
olan verilerin normal dagilima uygunlugu ve rasgeleligi
istatistiksel olarak test edilmistir.

Cizelge 6. Degiskenlerin kodlanmasi

Degisken Kod
6zgi Co
Burusma Agist Gozg

Atki C1

. Cozgu Cc2
Iplik Numaras: (Ne)

Atk C3

R Cozgl C4
Iplik Bikiimii  (t/m)

Atki C5

. . Cozgu C6

Iplik Mukavemeti (cN/tex)

Atki Cc7

Iplik Diizgiinsiizigii Cozgi c8

(%CV) Atki C9

. Cozgu C10
Iplik Tuyliliga (H

P viitagh (H) Atk C11

Dokuma kumaslarda burugma mukavemeti ¢ozgi ve
atki yoniinde ayr1 ayri Olciildigii icin, kumas ¢ozgii
burugma agc1si ile ¢ozgii iplik 6zellikleri ve kumas atki
burusma agisi ile atki iplik 6zellikleri arasindaki iligkiler
incelenecektir.

3.1. Kumas Cozgii Burusma Acs1 ile Cozgii iplik
Ozelikleri Arasidaki iligkiler

Kumas ¢ozgii burusma agist ile ¢ozgii iplik 6zelikleri
arasindaki iligkilerin incelenmesinde ¢ozgl ipliklerinin
numaralarina ve biikkiim sayilarina gore siniflandirilan
kumaglardaki veriler kullanilmistir. Cizelge 7°deki
regresyon denklemi icin Fyiik degeri, F(o051,7) = 5,59
olarak bulunmustur (26). Cizelge 7°deki F degeri, Furitik
degerinden biiyiik oldugundan regresyon denklemi,
degiskenler arasindaki iligkiyi agiklamada basarilidir.
Bagimsiz degiskenlere ait standart regresyon katsayilari
(B) incelendiginde, ¢6zgili numarasma ait katsayr en
biiyiik, ¢6zgil diizgilinsiizliigiine ait katsay1 ise en kiigiik
olarak bulunmustur. Regresyon denkleminde ¢6zgii
tilyliliigi degiskeni yer almadigina gore ¢6zgii burusma
acist lizerinde ¢ozgii tiyliliiglinin etkili olmadigt
sOylenebilir. Kumas ¢dzgii burusma agisi iizerinde etkili
olan ¢ozgil iplik 6zellikleri sirasiyla; ¢6zgli numarasi,
mukavemeti ve diizgiinsiizliiglidiir. Bu degiskenler
bagimli degiskendeki degisimin yaklasik % 70’inden
sorumludur. Cozgii numarasi ve ¢ozgii diizgiinsiizliigi
arttikca kumas ¢ozgili burusma agis1 azalirken, ¢ozgii
mukavemeti arttikca, kumas ¢Ozgii burusma agisi
artmaktadir.
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Cizelge 7. Kumas ¢ozgii burusma agis1 (CO) ile ¢6zgii numarasi(C2), ¢ozgl mukavemeti(C6), ¢ozgl

diizgiinsiizliigi (C8) ve ¢ozgl tliyliiliigii(C10) arasindaki regresyon denklemi

Regresyon Denklemi Belirleme Bagimsiz degiskenlere ait p olasihik
Katsayisi F degerleri ve standart regresyon
(y=a+bx;+Ccx,+dXs) (R?) katsayilari (B)
c2 p=0,01 B=0,55
CO0=8,11- 3,041C2 + 6,121C6 - 1,312C8 0,701 50,724 C6 p=0,01 B=0,37
C8 p=0,04 B=-0,27

Cizelge 8. Kumas ¢6zgii burusma agisi (CO) ile ¢bzgl bikimiu(C4), ¢ozgi mukavemeti(C6) ve arasindaki
regresyon denklemi
Regresyon Denklemi Belirleme Bagimsiz degiskenlere ait p olasihik
Katsayisi F degerleri ve standart regresyon
(y=a+bx;+cxyz) (R? katsayilar1 (B)
C4 p=0,00 B=0,69
C0 =5,31+0,081C4 + 0,133C6 0,670 57,552
C6 p=0,03 B=10,28

Cizelge 9. Kumas atki burusma agisi (C1) ile atki numarasi (C3), atki mukavemeti(C7), atki diizgiinsiizliigi(C9) ve

atki tiiyliiliigii(C11) arasindaki regresyon denklemi

Regresyon Denklemi ?{elirleme Bagimsiz degiskenlere ait p olasihk
atsayisi F degerleri ve standart regresyon
(y=a+bx;+cx,+dxs) (R?) Kkatsayilar1 (B)
C3 p=0,02 B=0,51
C1=11,20- 2,882C3 + 7,024C7 - 2,750C9 0,684 18,120 C7 p=0,01 B=0,38
C9 p=0,03 B=-0,24

Cizelge 10. Kumas atki burugma agisi (C1) ile atki biikiimii (C5), atki mukavemeti (C7), atki diizglinsiizliigii (C9)

ve atki tliyliliigti(C11) arasindaki regresyon denklemi

Cozgli biikiimlerine gore siiflandirilan kumasglarda;
cozgii bilikiimii, mukavemeti, diizglnsizligi ve
tiyliligi ile kumas ¢ozgii burusma acisi arasindaki
regresyon denklemi Cizelge 8’de verilmistir.

Kumas ¢6zgili burusma acist iizerinde, etkili olan ¢6zgii
iplik ozellikleri sirasiyla; ¢ozgii bikimii ve ¢ozgi
mukavemetidir. Cozgii diizgilinsiizligi ve

¢Ozgi tlyliligi degiskenleri, regresyon denkleminde
yer almadigina gore, belirtilen degiskenlerin kumas
¢cOzgii burusma agis1 iizerinde Onemli bir etkisinin

Belirleme 5 5 ;
. Bagimsiz degiskenlere ait p olasihk
Reg(re:SgESXngi(l)eml Katsayisi F degerleri ve standart regresyon
Y ex R) Katsayilar1 (B)
C5 p=0,04 B=0,37
C1=11,49+0,074C5 + 0,514C7 0,654 16,073
c7 p=0,04 B=0,32
bulunmadigr  sOylenebilir.  Cozgli  bikiimi ve

mukavemetini bagimh degiskendeki degisimin yaklagik
% 57’sinden sorumludur. CoOzgu bikimid ve
mukavemeti arttikca, kumas ¢6zgli burusma agis1 da
artmaktadir.



KSU Miihendislik Bilimleri Dergisi, 19(3), 2016 66

Cozgii numaralarina gore smiflandirilan kumaslarda
yapilan incelemelerde, kumas ¢6zgii burugma agisi
izerinde etkili olan ¢ozgii iplik oOzellikleri sirasiyla;
¢Ozgii numarasi, mukavemeti ve diizgiinsiizligii, ¢ozgii
biikiimlerine gore smiflandirilan kumaglarda yapilan
incelemelerde ise; ¢ozgl bukimi ve mukavemetidir.

3.2. Kumas Atki Burusma Agisi fle Atki iplik
Ozelikleri Arasindaki iliskiler

Kumas atki burusma agisi ile atki iplik o6zelikleri
arasindaki iligkilerin incelenmesinde atki ipliklerinin
numaralarina ve biikiim sayilarina gore siniflandirilan
kumaslardaki veriler kullanilacaktir. Atki numaralarina
gore smiflandirilan  kumaslarda; atki  numarasi,
mukavemeti, diizgiinsiizliigl ve tiyliiligi ile kumag atki
burugma agist arasindaki regresyon denklemi Cizelge
9’da verilmistir.

Cizelge 9°daki regresyon denklemine ait F degeri, Fitik
degerinden biiyiiktiir. Dolayistyla regresyon denklemi,
kumas atki burusma agist ile atki numarasi, atki
mukavemeti, atki diizgiinsiizligli ve atki tiiyliligi
arasindaki iligkiyi aciklamada basarilidir. Bagimsiz
degiskenlere ait standart regresyon katsayilart (B)
incelendiginde, atki numarasina ait katsay1 en biiyiik,
atki diizgiinsiizliigline ait katsayi ise en kiigiik olarak
bulunmustur. Regresyon denkleminde atki tiiyliliigi
degiskeni yer almadigma gore atki burusma acisi
tizerinde atki tiiyliliigiiniin etkili olmadigi s6ylenebilir.
Kumas atki burusma acisi tizerinde etkili olan atki iplik
ozellikleri sirastyla; atki numarasi, mukavemeti ve
diizgiinsiizligiidiir. Atki numarasi, mukavemeti ve
diizgiinsiizliigli, bagimli  degiskendeki degisimin
yaklasik % 68’inden sorumludur. Atki numarasi ve atki
diizgiinsiizligi arttikca kumas atki burusma agist
azalirken, atki mukavemeti arttikga, kumas atki
burusma agis1 artmaktadir.

Atk biikiimlerine gore siniflandirilan kumaglarda; atki
biikiimii, mukavemeti, diizgiinsiizligii ve tiyliligi ile
kumas atki burusma acis1 arasindaki regresyon
denklemi Cizelge 10°da verilmistir.

Kumas atki burugma agis1 iizerinde, etkili olan atki iplik
ozellikleri sirastyla; atki biikiimii ve mukavemetidir.
Atkr diizgiinsiizliigii ve atkr tliyliligi degiskenleri,
regresyon denkleminde yer almadigina gore, belirtilen
degiskenlerin kumas atki burusma acis1 iizerinde énemli
bir etkisinin bulunmadigi sdylenebilir. Atki biikiimii ve
mukavemetini bagimli degiskendeki degisimin yaklagik
% 65’inden sorumludur. Atk: biikiimii ve mukavemeti
arttik¢a, kumas atki burusma agist da artmaktadir.

Atkt numaralarina gore smiflandirilan kumaslarda
yapilan incelemelerde, kumas atki burusma agisi
iizerinde etkili olan atki iplik 6zellikleri sirasiyla; atki
numarasi, mukavemeti ve diizglinsiizligi, atki
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biikiimlerine gore smiflandirilan kumaslarda yapilan
incelemelerde ise; atki biikiimii ve mukavemetidir.

Cozgli ve atki numaralarina gore siniflandirilan
kumaslarda; ¢ozgii ve atki diizgiinsiizliigli kumas ¢6zgii
burugsma acgisina etki ederken, ¢ozgi ve atki
biikiimlerine gore smiflandirilan kumaslarda ise ¢ozgii
ve atki diizgilinsiizligli kumas ¢6zgii ve atki burusma

acisma etki etmemektedir. Bu durumun; iplik
dizgiinsiizligic.  ile iplik numarasi  arasindaki
korelasyonun, iplik diizglinstizliigii ile bikimi

arasindaki korelasyondan yiiksek olmasinin bir sonucu
oldugu diistintilmektedir.

4. TARTISMA VE SONUC

Dokuma kumaglarda kolay burusma kumasgin kalitesinin
diistik olmas:t demektir. Ciinkii ozellikle giysilerde
burugmus bir giysi giyen acisindan Onemli bir
problemdir. Dokuma kumaslarin burusmasi
zorlagtirmak i¢in 6zellikle pamuklu dokuma kumaslarda
burusmazlik bitim islemi uygulanir. Ancak bu islem
hem maliyeti artirmakta hem de kumagin bazi mekanik
oOzelliklerini olumsuz olarak etkilemektedir.

Bu c¢alisgmada pamuklu bezayagi kumaslarda iplik
ozelliklerinden hareketle burusma agisinin regresyon
denklemleri ile tahminlenmesi amaglanmistir. Yapilan
tahminler % 95 giiven aralig1 ile basarili bulunmustur.
Kumas iretiminde kullanilan atki ve ¢dzgii iplikleri
kalinlastik¢a ve diizgilinsiizliigii azaldik¢a kumaslar daha
az burusurken, biikim ve mukavemetleri arttikca
kumaglar daha fazla burugmaktadir.

Iplik dzellikleri arasindaki yiiksek oto korelasyon, iplik
Ozelliklerinin  kumas burugsma agist lizerindeki
etkilerinin net olarak belirlenmesi giiglestirmektedir.
Her bir iplik 6zelliginin kumas buruma agisi1 tizerindeki
etkilerinin belirlenebilmesi igin, iplik 0Ozelliklerinin
sistematik olarak degistigi ¢cok sayida kumas {izerinde
Ol¢iimler yapilmasi daha saglikli sonuglar alinmasini

saglayacaktir.

Kumaglarin iretildigi atki ve ¢ozgii iplikleri isletme
sartlarinda iretildigi icin, kumaslarin tretiminde, 3
farkli numarada ve 3 farkli biikiimde atki ve ¢ozgii
iplikleri  kullanilmistir.  Ancak daha fazla sayida
biikimde ve numarada atki ve ¢ozgii ipliklerinin
kullanilmasiyla, daha gilivenilir = sonuglar elde
edilebilecektir. Elde edilen sonuclar % 100 pamuk
lifinden dretilen karde iplikleri ile, bu ipliklerden
tiretilen bezayagi dokulu kumaslar i¢in gegerlidir. Farklt
liflerden, farkli egirme sistemleriyle Uretilen iplikler ile
farkli dokuda dokunan kumaglarda, benzer sonuglar
alinmayabilir.
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